M anuel d’atelier ST4S Cadre

La suspension arrigre utilise un
monoamortisseur oléopneumatique
(1), entiérement réglable & action
progressive, Ce systéme se
compose d'un culbuteur supérieur
2] et d'une tringle réglable (3) fixd 4
la partie inférieure du bras oscillant
{4). Le bras oscillant, en acier, ast
directement ancré au moteur pour
obtenir le maximum de rigidité.
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DEPOSE DE L'AMORTISSEUR
ARRIERE

) Positionner la motocycle sur a
héquille centrale et retirer fous les
composants pouvant entraver cette
opération,

) Retirer le bouchon (1) et dévisser
la vis (2} de fixation au bras oscillant
O En enlevant la vis (2), la tringle se
désolidarise du bras

oscillant. Récupérer la bague filetée
{4) ainsi que les bagues (5) situées
sur les cotés du joint d'articulation
de fa tringle.

2 Dévisser la vis (3] de fixation auv
culbuteur supérieur.

O Retirer le réservoir d'expansion (6]
de 'amortisseur en devissant les wis
de fixation de la bride (7] au cadre.
2 Dévisser las vis (8} pou retirer le
bouton (9) de réglage de la
précharge.

A Pour la reposs, effectuer les
mémes opérations dans ['ordre
nverse.

CONTROLE DE
L’AMORTISSEUR

Important
u Pour tout probléme de
fonctionnement de l'amortisseur,
s'adresser & un centre service agrée
OHLINS.

Page 138 sur 351

Cadre



M anuel d’atelier ST4S

ARRIERE

Y Désolidanisar la tringle {1} du
culbuteur (2) en aévissant la vis (3]
puis récuperer les doullies (4)
situées sur les cotés du joint
d'articulation de la iringle (1)

O Retirer la vis (5) inférigure de
fixation au bras oscillant : c'est la
miéme vis qui fixe 'amortisseur au
bras oscillant.

) Avant d'enlever le culbuteur du
cadre, il est nécessaire de varifier le
Jjeu des cages a aiguilies (6) situdes &
lintérieur. Tirer et pousser
l'extrémité armare du cuwbuteur dans
les quatre sens.

Remarque
M=d En cas de mouvement
axcessit, il ast nécessaire de
procéder au remplacement.

2 Pouwr désolidariser e culbuteur du
cadra, il ast nécessaire de dévisser
Ia vis (7) de fixation ainsi que son
acrou (&),
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88713.1071

Le mouvement du cuibuteur
s'obtient par le biais ge cages a
aiguifles (1] qui travailient sur une
entretoise inteme (2] ; aux
extrémités externes sont
positionnées deux bagues
d'stancheité (3) ayant pour but de
maintenir fa lubrification & Fintérieur
des cages.

O Aprés avoir enlevé 'entretoise
intérieure, retirer les bagues
d'dtanchéité et les cages 2 aiguilles
& l'side d’un jet d'extraction
approprié.

Important

Préter una attantion
particuligre afin de ne pas
endommager le logement du
culbuteur au cours de I'extraction.
Les bagues d'étanchéité et les
cages & aiguiiles précédemment
démontées ne dofvent plus &tre
remises en place.

Réassemblage

A Introduire deux cages 8 aiguilles
(1) neuves sur le jet démontage réf.
88713.1071.

A Supporter le culbuteur comme if
se doit et pousser les cages jusqu'a
ce que l'outil vienne & 'appui du
balancier.

© [rpnguimey

Les introduire en axe avec
['orifice en dvitant les arréts, si
besoin est, utiliser une presse,

A Introduire une begue d'étanchéité
3} neuve, voir figure, sur le jet de
montage et la porter en butde sur la
cage précédemment maontée,

A Reépéter les mémes opérations
pour les autres cages et ['autre
bague d'étanchéité.

A Lubrifier les cages et les bagues
d'étanchéité avec la graisse
prescrite puis introduire l'entretoise
interne (2).
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M anuel d’atelier ST4S Cadre

O Déposer (a tringle selon les
indications du chapfire «Dépose de
la tringle et du culbuteur suspension
arriérays,

La tringle se compose d'une tige
centrale (A), de deux écrous (B) et (C)
el de deux articulations sphériques
(D) et (F). Sur les articulations, au
miveau de 'orifice de fixation,
agissent deux douilfes (E).

O Aprés avoir enlevé ces douilles,
vérifier, en tournant manueliement
la bague interne, le jeu de
larticulation sphérique ; en cas de
jeu excessif, procéder au
ramplacemeant.

A Au cours de la repose, faire
attention & I'écrou (C) avec filetage &
gauche (reconnaissable par un
marquags/, il doit étre monté en
face da la partie marguée de la tige
centrale (A,

® L'entraxe entre fes articulations
doit étre de 272 mm. En modifiant
celte cote, on modifie I'assiette de
la moto.

& Serrer les écrous (B) et (C) sur la
tige centiale au couple prescrit.

272 mm

Marquage
Markiarung
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A Lubrifier la queus et le filetage de
ia vis (1) ainsi que les surfaces de
contact de la rondelle (2) avec la
graisse prescrite.

A Lubrifier le filat de 'axe et le
dessous de téte de 'écrou (3) avec
la graisse prescrite.

A Introduire le culbuteur complet
entre les supports du cadre, dans fa
position indiguée.

A Monter la rondelle (2) dans la wis
(1) son cdté concave en regard de la
vis. Introduire la vis sur le cadre
Jusqu'a arriver an butée.

A Positionner "écrou (3] avec la
partie hexagonale dirigée vers
l'extdrieur at 'entretaisa (4)

A Bloquer I'écrou (3] et serrer la vis
(1] au couple prascrit.

A Graisser le filet et le dessous de
téte des vis (5) et (6) de fixation
supérieura amortisseur et tringle et
les embofter dans le culbuteur.

A Introduire I'articulation supérieure
de 'amortisseur en face de 'orifice
arriére du culbutéeur.

A Bloqguer la vis (5) au couple
prescrit,

A Installer las dowlles (7) sur les
deux articulations de la tringle.

A introduire l'extrémité supérieure
de la tringle dans fe culbuteur et
bloquer la vis (6] au couple prescrit.
A Installer l'axtrémite inféneure de
I'amartisseur et de fa tringle dans le
bras oscillant,

A Graisser dans le diamétre de
coulissement de la douille filetée (8)
at lintroduire dans le support avec la
partie cylindrigue.

A Graisser filet, dessous de téte et
diameétre de coulissement de la vis
da fixation inférieure {9) puis
Vintroduire dans le bras oscillant, du
cdté droit.

A Bloguer la vis (9) au couple de
serrage presciit.

A Reposer le bouchon (10).
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DEPOSE ET REVISION DU
BRAS OSCILLANT

) Pasitionner le motocycle sur la
béguille centrale.

O Déposer la rous armére {voir
chapitre "Dépose de fa roue
arrigre ")

O Retirer le couvercle du pignon
fwoir chapitre «Dépose du couvercle
pignona).

O Sortir le pignon et la chaine (voir
chapitre «Dépose du pignon
chaing»)

O Déposer le twyau d'déchappement
du cylindre vertical (voir chapitre
"Dépose du systéme
d'échappement”).

O Déposer la tringle et I'amortisseur
du bras oscillant tvoir chapitras
«Dépose de I'amortisseur arrigéres at
« Dépose de la tringle et du
culbuteur suspension arméras).

O Abaisser le bras oscilfant.

O Retirer les patins (1) chaine
inférieure.

O Desserrer les écrous (2) et les vis
(3) sur les colliers de maintien de
l'axe du bras oscillant de chagque
citeé de ce dermier.

O Retirer les bouchons {4) de part et
d’autre du bras oscilfant

O Pour retirer N'axe (5), il faut enlever
au mons 'un des joncs ae retenue (6).
D A l'aide d'un jet approprié, chasser
l'axe vers I'exténieur jusqu'a ce que
le bras oscillant soit dégageé de sa
fixation au maoteur.

O Récuperer les deux rondelles (7)
de calage.

O Déposer le bras oscillant.

@

(@)
&
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Intérieur
Innen

Extérieur
AuBBen

Contriles

Contrdler le gauchissement de 'axe
du bras oscillant en utilisant un
comparateur !

placer I'axe sur deux vés pareis ;
tourner 'axe et déplacer
linstrument dans le sens horizontal ;
relever la valeur du gauchissemeant |
valeur fimite :

0.3 mm

Controler l'usure des roufements &
aiguilles (1) et des bagues
d'étanchéité (2} sur 'axe
d"articulation au bras osciflant au
motaur.

A Au cours du remontage, vérifier
gue tous les composants ont été
montés dans [‘ordre indiqué dans le
dessin et que las logements des
roulemants et les levres des joints
ont étd lubrifids avec la graisse
prescrite.

A FPoser le joint o'étanchéité (2)
interne avec la surface plane
tournée vers le carter, tandis que le
joint d'étanchéité externe doit dtre
positionné 3 'opposé.

A Pour 'emplacement des joints
d'étanchéite (2) et des roulements &
aiguilies (1), se servir d'un jet de
montage approprié, du type
reprasenté en figure.
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Contrile du jeu axial

Lors de la repose du bras oscillant, if
ast nécessaire de choisir les
rondefles (1) appropriées.

O Placer une rondelle (1) d'une
épaisseur de 1,8 mm de part et
d'autre du moteur.

O Appuyer le brin gauche du bras
oscillant sur le moteur pour obtenir
un bon alignement de la chaine et
vérifier avec une jauge d'épaisseur
ou avec des rondelles étalonnées le
jew existant sur 'autre cété du
moteur.

@ Le jeu latéral ne doit pas dépasser
0.1 mm.

A Sila cale ou la rondelle
d'dpaisseur de 0,10 mm a du mal &
entrer, il ne faut placer aucune autre
rondelle. Dans le cas contraire, des
rondelles de 0,28 mm et de

0,10 mm sont disponiblas pour
obtenir fe jeu prescrit.

Exemple

Jeu relevé (mm) rondelles coté gauche  rondelles cité droit
0,10 - 1 de 0.10 mm

a.20 1 de 0,70 mm 1 de 0,70 mm

0,30 1 de 0,70 mm 1 de 0,20 mm

| © Jryaniomy

L'empilage des rondelles plus
épaisses doit étre toujours monté
main droite du bras oscilfant.
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REPOSE DU BRAS OSCILLANT
ARRIERE

A Enduire de graisse les deux cotes
de la rondelle de calage (1) choisie
lors du contrdle du jeu axial (voir
paragraphe “Contréle du jeu axial”).
A Fositionner le bras oscillant (2) sur
le moteur (M) en interposant du cdte
gauche la rondelle de calage (1) que
'on a choisie.

A Insérer l'axe (3) (opportunément
enduit de graissel du cété gauche
du bras oscillant avec l'anneau
élastique (4) et introduire environ
moitié de sa longuaur,

A Pousser le tube gauche du bras
oscillant contre e moteur, et placer
antre le tube droit et moteur la
rondelle de calage (1) que ['on a
choisie lors du contréle du jeu axial.

A Insérer complétement l'axe (3), en
vaillant & ne pas endommager les
rondellas de calage (7).

Insérar 'autre anneau élastique (4).
A Serrer les vis (5) et les écrous (6)
au couple de serrage prescrit.

A Mettre les bouchons en place.

A Reposer les structures
précédemment déposées.
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ETRIERS ET MAITRES-
CYLINDRES DE FREIN

A Attention

Le fabricant des étriers et des
maitres-cylindres de frein, compte
tenu de l'importance que ces
composants revétent en terme de
sécurité, suggere de nintervenir
aucunement 3 érieur de 'éirier
ou du maitre-cylindre. Des
interventions maladroites peuvent
mettre en périf la sécurité du
conducteur et du passager.

Les opérations de remplacement
sont imitéeas :

- pour e maitre-cylindre : au levier
de commande, & 'ensemble de
purge, & I'ensemble réservoirs avec
ses composants de fixation et a la
fixation du maitre-cylindre ;

- pour les étriers | plaquetias,
composants de fixation et ensemble
e purge.

Pour les plaquettes et I'ensemble de
purge, se référer & la section
“Entretien”.

H Remarque

e Avant de sédparer les
composants de 'ensemble frein, il
ast nécessaire de purger le systéme,
comme décrit & la section
“Entretien”
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M anuel d’atelier ST4S

Systéme frein avant

3 Déposer la commande frein avant,
comme décrit au chapitre "Dépose
des demi-guidons " de cette section.
) Déposer les étriars, comme adécrit
au chapitre "Dépose de la roue
avant” de celte section.

D Déposer la Durite (1) de 'agrafe
{2} porte-durnite de frain.

2 Déposer le support (3) de fixation
de la Durite frein au té inférieur, en
dévissant les deux wvis (4),

Remarque

® Si le garde-boue avant a dté
2 be ant é

déposé, ne pas essayer le
matocycle sans cet élement atant
donné qu'il sert de support & la
Durite da frein, afin d'éwiter que
cette derniére puisse interférer avec
la roue durant le freinage.
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Systéme frein arriére

O Déposer le maitra-cylindre frain
arrigre, comme décrit au chapitre
"Dépose du support de maitre
cylindre - pédale de frein arriere”.
O Déposer I'étrier (1) de la plague
support d'étrier (2) en dewvissant les
deux vis de fixation (3)

O Déposer du cadre le passe-durife
{d) de raccordement a l'étrier, en
devissant la vis (5) ef en récupérant
I'écrou (B).

O Déposer le réservoir huile
complet, en dévissant la vis (7} de
fixation au cadra.

) Dévisser la vis (8) de fixation
agrafe (9) et sortir la Durite de fram.

A En cours de repose des deux
systémes, faire particuliérement
artention & la position des Durites,
comme décnt au chapitre
wPositionnement des Durites de
frein” de cette section.
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POSITIONNEMENT DES
DURITES DE FREIN

En cas de remplacement des
Durites de frein, aussi bien du
systéme avant que arriére, il faut
faire trés artention & l'orientation das
raccords sur les maltres-cylindres et
sur las étriers.

; Remarque

mall | ‘dtrier de frein avant gauche
présente un ergot empéchant la
rotation de l'embeut de la Durite de
frain : cela en détermine son bon
emplacement.

J:k Attention

Un mauvais positionnement
des Durites peut provoguer des
deéfaillances dans le systéme de
freinage et peut géner les organes
an mouvement de la moto.
Raspecter l'orentation indiguée en
figurs,
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Positionnement Durite de frein
avant

A Positionner le caoutchouc (1) sur
la Durite, en face du té inférieur.

A Monter le crampon (2) sur le té en
introduisant la partie terminale plige
dans le caoutchoue.

A Fixer la crampon au té inférieur 4
l'aide de vis (3) puls vérifier que le
brin de fa Durite au-dessus du
crampon permet aux demi-guidens
da tourner jusqu'au bout dans les
daux directions, sans qu’il soit
excessivemant fong.

A Bloguer les deux wis (3) au couple
prescnt,

Positionnement Durite de frein
arriére

A Entourer d’un colfier (A la Durite
de frein (4} de raccord du maritre-
cylindre avec 'étrer, la Durite (5)
maitre-cylindredréservair et le céble
(6) du contacteur de feu stop arriére.

Important
Ne pas trop serrer le collier
afin de ne pas étrangler les Durites.

A Positionner le colfier au niveau de
l'axe du bras oscillant et pousser les
Durites entre le bras oscillant et fe
motaur, jusqu'a les faire entrer en
contact avec ce damier,

A Orienter le support passe-Durite
(7) vers ['intérieur du support repose-
pred pilote, main droite, en position
verticale.

A Introduire la Durite de frein (4) dans
le support et sous I'agrafe (8).

A Positionner la Durite de frein
comme indiqué en figure, puis
serrar fa vis (8) au couple prescrit.
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MAITRE-CYLINDRE ET
SYSTEME D'EMBRAYAGE

1 iy

La maison de fabrication du
maitre-cylindre d'embrayage,
compte tenu de 'importance de ce
composant relativernent a la
sécurité, suggére de n'intervenis
aucunement 4 l'intérieur du maitre-
cylindre. Des interventions
maladroites peuvent mettre en pénl
lintégnté physique du conducteur
de maniére grave.

Las opérations de remplacement
sont bornées aux éléments suivanis :
- pour le maitre-cylindre : levier de
commande, ensemble de purge,
ensemble réservair et fixation du
maitra-cylindre ;

- pour 'ensemble cylindre récepteur !
joint et piston complet.

O Déposer le maitre-cylindre (voir
chapitre «Dépose des demi-
guidonsu).

QO Déposer 'ensembie cylindra
récepteur (1) (voir chapitre «Dépose
du couvercle pignon et cylindre
récepteur d'embvayagenr)

En cas de remplacement des
tubulures de liaison entre maitre-
evlindre et cylindre-récepteur, veiller
au sens de positionnement des
raccords.

.‘l Attention

Un mauvais positionnement
des Durites peut provoquer des
défaillances du systéme et géner
les pidces en mouvement de la
maota.

Respecter la direction indiquée sur
la figure.

@ nomame_

En cas défaillance du dispositif
de deébrayage, consulter la section
“Moteur”.

Important

Aprés chaque intervention sur
le systéme, remplir le réservoir
jusquau niveau MIN.

Le parcours de la Durite
d'embrayage et ses points de
fixation au cadre avec les cofliers
serre-flex ast indigué dans le tableau
reporté au chapitre «Emplacement
des Durites et des cibles flexibles
de transmission sur le cadre» de
catte section.

| @ vy

Eviter de trop serrer les
caolligrs pour ne pas étrangler la
Durite.
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CONTROLE DU CADRE

Se référer aux dimensions indiquées
pour établir 5'il est nécessaire de
remplacer le cadre.

.‘:l Attention

Les cadres endemmagés
doivent étre remplacés et nan pas
réparés. Toute intervention
effectude sur le cadre peut
occasionner une situation de risque,
contravenant aux dispositions des
directives C.E.E, & I'égard de la
responsabilité du constructeur et a
la sécurité générale des produits.

A) 315 mm

A1) 32 mm

A2l 105,2 mm

A3) 100,05 +100,6 mm
B) 6925 mm

B1) 239.5 mm
Cl34mm

C1) 148.2 mm

C2) 100 +100,3 mm
C3) 25,5 +26,5 mm

D} 64,949 +54,979 mm
D1) 14,95 +15,05 mm
ol 24°

Page 153 sur 351

Cadre



M anuel d’atelier ST4S

REMPLACEMENT DES
ROULEMENTS DE DIRECTION

Le pivot de direction est artrculé sur
Ia colonne du cadre par deux
roulerments (1) et (2) & billes avee
bagues d'dranchéité (3) externes.
Un écrou annulaire (4), vissé sur le
pivot ge direction, parmet d'ajuster
le jeu aux roulermants de ja
direction.

Dépose

O Déposer la roue avant (voir
chapitre «Dépose de la roue avants)
) Dasserrer la vis (5) de blocage du

prvot de direction sur le té supénaur,

2 A laide d'un marteau en
cacutchouc Gter le té supérieur de
I'écrau annulaire {4).

) A l'aide de l'outil réf. 88713.1058,
desserrer ["écrou annulaire (4) et le
retirer du pivet.

O Desserrer les deux vis (6) qui
fixent le té supéneur aux tubes de
fourche

J Sortir le té supéneur avec les
dermi-guidons.

2 Oter du tube du cadre 2 bague
d'étanchéité (3), la bague interne et
la couronne de billes du roulement
{1} supériaur.
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0 Soutenir le cadre et frapper avec
un mailiet sur le pivot de direction (A)
pour e sortir avec le té inférisur et
aux tubes de fourche,

O Desserrer les écrous (7] et les vis
sans téte (8] de réglage du braguage.
O Sortir la couwronne de bifles du
roulernent (2} inférieur,

O La bague interne du roulement (2)
inférieur, sa bague d'étanchéité (3) et
la rondelle () resteront en place sur
le pivot.

O Utiliser un extracteur universel
(voir figure) pour sortir la bague
interne du pivet de direction, en
faisant trés attention 4 ne pas abimer

e logement.

© s

Les anciennes bagues
d'étanchéitd (3) et les roulements (1)
ot (2) enlevés ne doivent plus étre
remontés.

O Enlever les bagues externes (B)
des roulements de la colonne de
direction en utilisant un jet adéquat
et en veillant & ne pas abimer leurs
logements.
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Repose

n Important

Les roulements supérieur et
inférieur de la colonne de direction
sont pareils, mais if faut absolument
éwviter d'échanger leurs composants.

A Nettoyer soigneusement et les
lubrifier avec la graisse prescrite les
surfaces de contact.

A Insérer sur le pivot ds direction (A)
la rondefle (1), ta bague d'étanchéité
(2] - son bord tourng vers le haut - et
I'anneau interne (B] du roulerment
inférigur (3), aprés son chauffage
pendant env. 10 minutes & une
température de 125 °C.

A Insérer sur le pivot de direction le
| jet réf. 88713.1072. Pousser
lanneau interne (B) sur fa bague
| d'dtanchéité (2] en exercant,

manuellement, une certaine
pression pandant 10 & 15 secondes
au moins.

A Lubrifier avec la graisse prescrite
I'anneau interne (B).

A Insérer sur le pivot de direction (4)
I‘anneau de billes (C), le cdté de
diamétre inférieur de la cage tourné
vers le haut, et le graisser.

A Pour le montage des anneaux
externes (D) des roufements
supériaur et inférisur sur I3 colonng
du cadre, il faut disposer de l'outil
réf, 88713.1062.

Suwivre les marches ci-dessous :

& Chauffer la colonne de direction &
150 °C.

A Maettre bien en place les bagues
externes (D) dans leurs logements &
Fintérisur de la direction | introduire
ia douille fixe (E) - celle pourvue de
trou fileté - dans la bague infériaure
de lMoutil,

A Introduire 'autre douille mobile
{F) dans I'extrémité supérieure de la
tige de l'outil et la faire buter contre
la bague du roulement supérieur.

A Visser l'écrou (G) avec fa clé at
faire buter les hagues externes (D)
sur fa colonne du cadre.

A Laisser l'outil monté jusqu'a ce
que la colonne ait refroidi pour
assurer 'appul des roulements dans
feurs logements.

A insérer le pivpt de direction, &
lintérieur de la colonne en le portant
en appui axialemant,
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A Poser le té inférieur sur le cadre.
A Insérer sur 'anneau externs
supérieur (D) du cadre, 'anneau de
billes (C) ddment graissée.

A Monter sur le pivat de direction
lanneau interne (B) du roulemeant
supérieur (4), sa partie de diamétre
supérieur, tournde vers le haut.

A Monter la bague d'étanchéité (2}
sa face plate vers le haut.

A Visser manuellement "écrou
annulaire (5) de réglage jusqu'a le
faire buter sur la bague d'étanchéité
{21

A Poser sur I'écrou annulaire (5) la
douille spéciale réf. 88713, 1058 sur
laquelle assembler fa clé
dynamomeétrique.

A Serrer 'dcrou annulaire de
réglage (5 au couple prescrit.

A Poser le té supérisur sur I'écrou
annulaire (5) en faisant coincider les
emplacerments des tubses de
fourche avec leurs correspondants
sur le té inférieur.

A Remettre en place les tubes de
fourchs.

A Graisser la vis (6).

A Bloguer la wis (6) sur le té
supérieur au couple prescrit.

& Serrer les écrous (7) sur fes vis
sans iéte (8] de réglage du braquage
et le faire buter sur le té inférigur (9),
A Reposer les éléments retirgs.
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